AKO SA HODNOTI FILTRACNA SCHOPNOST FILTROV
Pavol Kucik.”

Cielom c¢lanku je poukazat spésoby hodnotenia filtracnej schopnosti filtrov.

Od predajcu, alebo v technickej dokumentacii sa stretavame napr. s takymto
vyjadrenim:

»Nase filtre maju filtracna schopnost’ 10 pm.*

Vieme Co to znamena?

Filtra¢na schopnost’ je schopnost filtra zachytavat’ Castice urcitej velkosti.
Na vyjadrenie filtraénej schopnosti sa pouziva filtracny koeficient px. a filtracna
ucinnost’ nx.

Filtra¢ny koeficient 3x podl'a normy ISO 4572 vyjadruje filtraéna schopnost’
ako pomer poctu castic vacsich ako ,,x* pred filtrom, k poctu Castic vacsich ako ,,x*
za filtrom.

Je dany vzt'ahom:

kde Nx je pocet Castic vacsich ako ,,x“ pred filtrom a My je pocet Castic vacsich ako
X' za filtrom. ,,x* znaci velkost’ Castic v pm.

za filtrom pred filtron

Priklad:

* pred filtracnym prvkom pradi 50 000 Castic 10 pm a vacsich (N;=50 000),
* za filtraCnym prvkom pradi 250 ¢astic 10 um a vacsich (M;,=250).
Filtra¢ny koeficient tohto filtra fx bude:
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Vysledok prec¢itame ako ,,Beta 10 rovna sa 200

Filtraéna u€innost’ N je definovana ako pomer poctu Castic vacsich ako ,,x“
zachytenych filtrom k poctu Castic vac¢sich ako ,,x* nachadzajucich sa v nefiltrovanej
kvapaline. Udava sa vztahom:

nX-E ~ Emoo El ; H[&]

X X

Filtra¢na t¢innost’ Nx.

: 50000 - 250
0 50000

) @moo = 99,5 %, (6.4)
Filtraény prvok ma ucinnost 99,5 % pre odstranovanie castic 10 pm a
vacsich.
V praxi sa pre vyjadrenie filtracnej schopnosti filtrov pouziva menovita
filtra¢na schopnost’ a absolttna filtra¢na schopnost’.

Menovita filtra¢na schopnost’ ,x“ v um je schopnost’ daného filtra zachytit’
minimalne 95 % Castic vacsich ako ,.x*. Je to velkost’ Castic pre ktoré je nx=95 %., a
Bx=20.

Hodnoty udavané ako menovita (nominalna) filtracna schopnost’ su
odhadované hodnoty. Menovitd filtracnd schopnost’ deklaruje odstranenie daného
percenta Castic urCitej velkosti. Neexistuje ziadny Standard na to, aby v dosledku
toho mohli byt porovnavané rézne vyrobky. Na dodrzanie menovitej hodnoty ma
vplyv koncentracia znecistujucich latok a prevadzkovy tlak.

Absolitna filtraéna schopnost’ je vyjadrena ako maximalny rozmer necistot
gulového tvaru, ktoré sa nachadzaju v kvapaline za filtrom. Je to velkost’ ¢astic ,,x*
v um pre ktoré je 1,=97,5 %., a B,=75.

Absolutna filtracné schopnost’ udava najvécsiu velkost’ Castic, ktoré prejda
filtrom. Z hl'adiska pouzitia filtra je treba sa obratit na Standardné testovacie
metddy. Casto uvadzana hlbka absolutne;j filtracie 3 pm je maximum.

Filtra¢na schopnost’ sa zistuje Multipass testom.

Z horeuvedeného vyplyva, ze ak sa uvadza napr. filtra¢na schopnost’ filtra
10 um (absolutna), znamena to, zZe filter zachytava 97,5% necist6t gulového tvaru

priemeru 10 pum za podmienok Multipass testu.
Prevadzkové podmienky filtrov st Casto dost’ vzdialené podmienkam

Multipass testu ktoré definuje norma ISO 16889. V skutocnej prevadzke je filter
vystaveny dynamickym zmenam prietoku a tlaku.

“Doc. Ing. Pavol Kucik, PhD., FLUIDCONSULT, s.r.o., Zilina, fluidconsult@stonline.sk


http://www.fluidconsult.sk/filtracne-technologie-hy-pro/

Firma Hy-Pro vyvinula pre stanovenie filtracnej t¢innosti metédu DFE
(Dynamic Filter Efficiency), ktord dnes predstavuje najvys$si Standard v tejto
oblasti.

Metodda testovania DFE zohl'adiiuje skutocné pomery ktorym su filtraéné prv-
ky v prevadzke vystavené. Jedna sa najmi o dynamické zat'azenie rychlymi opako-
vanymi zmenami prietoku.

Testovanie metdédou DFE odhalilo, Ze prvky testované Multipass testom pod-
la ISO 16889 (ISO 4572) st nachylné k uvoltnovaniu uZ skér zachytenych
necistot. Filtracné prvky, ktoré si v prevadzke vystavené skutoénym dynamickym
podmienkam moézu uvolfiovat’ koncentrované zhluky skor zachytenych necistot.
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